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Machine Translated by Google

Dékujeme, Ze jste si vybrali nas produkt a projevili dvéru v nasi znacku. Zavazali jsme se nabizet
produkty nejvyssi kvality a bezkonkurenéni zakaznicky servis. VaSe podpora je pro nas
neocenitelna.

Abychom vam zajistili maximum z vaseho produktu, nabizime Ffadu podpUrnych resent:

Navody:

Vas stroj ACMER je dodavan s podrobnym navodem, ale my také chdpeme hodnotu vizualniho
uc€eni. Naskenujte nize uvedeny QR kdd a ziskejte pristup k videonavodiim a dokumentim
prizplsobenym vasemu konkrétnimu modelu stroje. Zlstarite ve spojeni s ACMER a

ziskejte odborné rady:

Pro aktualni informace a novinky nas nevahejte kontaktovat pfimo nebo sledovat nase kanaly
na socialnich sitich. Zlstarte informovani o nejnovéjsich zpravach, tipech a zajimavych akcich.

Podpora e-mailem:
Pro osobni asistenci je vdm k dispozici nds poprodejni servis, stai napsat e-mail. V pfipadé
jakychkoli dotazl nebo pripominek nas kontaktujte na adrese suppo@acmerlaser.com .

Jsme tu, abychom vam pomohli co nejlépe vyuzit vas zazitek s ACMER. JeSté jednou dékujeme
za vasi dlvéru a podporu.
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. Prohlaseni o vylouceni odpovédnosti a bezpecnostni pokyny

—_—

. Laserovy gravirovaci stroj produkuje laserové svétlo, je pfisné zakazano mifit laserem na

jakékoli zivé télo.
2. PYi pouzivani laserového gravirovaciho stroje musi obsluha a personal v jeho blizkosti nosit

ochranné bryle proti laseru, prosim, neobsluhujte

laser bez ochrannych bryli (laserovych ochrannych bryli)!

3. Nezletili (zejména déti starsi 14 let) musi stroj pouZivat po celou dobu pod dohledem dospélé

osoby!
4. Prace s gravirovacim strojem bude produkovat hodné koufe, umistéte stroj do
Pred praci vyvétrané prostredi a ujistéte se, ze je
V blizkosti gravirovaciho stroje se nesmi nachazet Zadné jiné hoflavé materialy,

doporucuje se pod stroj umistit kovovou podlozku.

5. Pokud je stroj v provozu, nedotykejte se laserového paprsku, abyste predesli zranéni.

6. B&hem gravirovani a Fezani se ujistéte, e je stroj v zorném poli obsluhy.

7. Negravirujte do vysoce reflexnich materiald, abyste zabranili poskozeni laserem.

8. Tento stroj se nedoporucuje pro komercni pouZiti.
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2. Parametry stroje

Velikost stroje 490*500*182 mm

Velikost gravirovani 300*300 mm

Hmotnost stroje 3kg/3,8 kg

Ohniskové vzdalenost 4W, 7W: 23 mm / 12W: 31 mm
Vykon laseru A4W/7W/12W

Vinové délka laseru 45045 nm

Vstupni napajent DC 24V

Komunikac¢ni metoda USB

Kompatibilni software LaserGRBL / Lightburn

Kompatibilni systémy MAC, Windows

Drevo, bambus, papir, plast, kiZe, deska plosnych spojd,
Gravirovaci material Oxid hlinity, nereflexni povlak a
Lakovany kov, Keramika, Sklo

Format soubort pro gravirovani: NC, DXF, BMP, JPG, PNG atd.
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3. Prislusenstvi

Predni profil X1 zadni profil X1

Levy profil (s omezovacem) X1 Pravy profil X1

Komponenta osy XX1 Sestava optické osy X1

levy posuvnik komponentaX1 Pravy posuvnik X1
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SEZNAM DILU

krabice pro zakladni desku X1 Laserovy modulX1 zakla

deska X2 Adaptér x1 ochranné bryle x1

Drzak dratu x 2 zaostfovgci sloupek x 1

pouzdro na Srouby x1 sada naradi x1
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4. Uvod do stroje

Laserovy modul Zakladna chodidla (D3)

Zpétny profil Modul osy X

Zakladna nohy

Prdvo Sestava posuvniku
(D2)

Levy prolet

Sestava levého posuvniku

PFedni profil Zakladna chodidla (D2)

Pravy profil

Drzék dratu
Krabice pro zékladni desku

Zakladna nohy (D1)

5. Kroky montaze

KROK 1. Sestavte modul osy X

Sestava hridele XShaft

levy posuvnik Naéstroje

komponent

Velky Sestithelnik
kli¢

Sroub M5*10
Baleni 3roubl
STEP1

rozvodovy femen

VloZte levou posuvnou sestavu do levé strany sestavy osy X a zajistéte ji.

pomoci Sroubd. (Synchronni Femen musi prochazet ¢tvercovym otvorem levého jezdce)
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2 Na strané, kde opticka hfidel nema synchronizacni kolo, jej vloZte do
spojky levého posuvniku (zasunte jej do spodni ¢asti) a zajistéte
Srouby spojky k optické hrideli.

Pravy posuvnik

komponent

rozvodovy Femen

VloZte sestavu pravého posuvniku do profilu a ujistéte se, Ze opticka
0sa je zarovnana s otvorem loZiska; poté ji seSroubujte, abyste
dokoncili sestavu modulu osy X. (Synchronni femen musi prochazet
Ctvercovym otvorem pravého posuvniku.)
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KROK 2. R&m pred montazi

Poznamka: Nez budete pokracovat k tomuto kroku, prejdéte na dalSi stranku a podivejte se na , Tipy” na naucit se

rozdily mezi chodidly.

zakladni deska predni profil

krabice

Srouby M4*30 2 ks

Pro pfipojeni pouZijte dva Srouby
zakladni desku k prfednimu profilu
zezadu, vSimnéte si orientace vzoru
na

profil v pohledu.

Sroub M5*8

-

Levy prole
omezovac

zakladna chodidla (D1)

VloZte jeden konec levého profilu

zarazku do patky (D1) a pomoci Sroubt
spojte patku a profil k sobé.

Upozorfiujeme, Ze po instalaci je zarazka

by mélo byt ve spodni ¢asti

profil a Srouby by mély byt na strané
nohy se Ctvercovym otvorem.

Nastroje

Velky Sestidihelnik
klic

| Sroub STEP2
balik

09

2 Pevnym stisknutim zajistéte kabel

drzak do drazky na

vlevo dole na prednim profilu.
Davejte pozor, abyste se pfilis
nepfribliZili k okraji profilu a
okraji zakladni desky.

krabici pfi instalaci.

Sroub M5*8

Pravy profil

zakladna chodidla (D2)

Vlozte konec pravého profilu s T-
matici do patky (D2),

s T-matici nahore. Pomoci Sroubt

spojte patku a profil k sobé&. Srouby jsou na

boku patky s

Ctvercovy otvor.
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Tipy:
RGzné pazni jamky pro chodidla mizZete rozlisit podle znacek uvnitf paznich jamek,
jak je znazornéno nize.

Pomoci dvou SroubU spojte a seSroubujte drive predem smontované komponenty
levého, pravého a predniho profilu k sobé a dokoncete tak montaz prfedniho
ramu.

Sestava levého profilu

Sroub M5*352 ks

PFedni profil
komponenty

Sestava
pravého profilu
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KROK 3. Sestaveni ramu stroje

Pomoci otevieného klice nastavte excentricka kola ve spodni ¢asti levého a
pravého posuvniku, dokud nebudou mirné uvolnéna.

Upravte zde

Nastroje

Velky Sestithelnik
kli¢

otevreny kli¢

Sroub STEP3
- balik

2 Viozte modul osy X do predniho ramu. Vénujte pozornost sméru modulu osy X a
nevkladejte jej v opacném sméru.
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Namontujte zadni profil, patku (D3) a patku (D2) na pfedem smontovany ram, jak je
znazornéno.

zadni profil
i zakladna chodidla

(D2)

Sroub M5*35 2 ks

zakladna chodidla (D3)

4 Podle krokd zndzornénych na obrazku vyse naviite levou
a prave synchronni Ffemeny osy Y spravné nasadte na stroj (navijeni levého
a pravého synchronniho remenu krok 1).

Kulaté tésnéni |

Sroub M5*8

1 Protahnéte 2 po projeti kladky 3 Protahnéte
rozvodovy femen ji nasadte synchronni fremen skrz
vlevo/vpravo synchronni Ctvercovy otvor
profil kolem predni kolo, jak je zndzornéno na patku,
kladky zespodu. obrazek a vytahnéte ji
protahnéte ho nahoru a utahnéte ji
kladkou za nim. Srouby.
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7 v 7

4 Ru&né presuiite modul osy X k zadni €3sti stroje ve sméru zadniho
profilu a ujistéte se, Ze levy a pravy konec se posouvaji po nohach, jak
je znazornéno na obrazku.

Otocte stroj o 180 stupniu tak, aby spodni strana smérovala nahoru, a pouZijte
otevienym klicem sefidte excentrické kolo, které bylo dfive
uvolnéno, do tuzsi polohy.
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KROK 4. Instalace a zapojeni laseru

Vyjméte laser a vloZte jej do jezdce sestavy osy X. Poté jej utahnéte
rucnimi Srouby.

Palec

Srouby

Prestfihnéte vazaci pasky.

"N
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Pripojte odpovidajici vodice dle Stitku.

1. VloZte drat do Gchytu 2. Zacvaknéte drat do drazky v

predni profil. zakladna chodidla (D1) podél predniho profilu.

3. Zajistéte drat ke spodni strané levého 4, Zajistéte drét k horni ¢asti levého

posuvniku pomoci stahovaci pasky. posuvniku pomoci stahovaci pasky.

SémoFezn)’/ zavit M3*8

Srouby 2 ks
5. Ohnéte zavit ,LASERU" 6. Zajistéte pojistku ke dvéma otvorlim
Stitek v opatném sméru a vloZte jej do drzaku. na zadni strané posuvniku osy X

se Srouby.
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6. DUlezZité tipy pro pouziti

Tipy pro zaostfeni

1. Ohniskova vzdalenost laserového modulu ACMER je pevnd a nelze ji zménit.

2. Ppozice zaostFeni laserového modulu 4W/7W je 23 mm od spodniho konce hlinikového

profilu laserového modulu a pozice zaostfeni laserového modulu 12W je 31 mm od
spodniho konce hlinikového profilu laserového modulu.

3. Uzivatelim ACMER poskytneme hlinikovy mé&fici sloupek o priméru 23/31 mm, ktery
pomuZe se zaostrfenim laseru.

4. Kdy? je laser zaméFen na povrch gravirovaného objektu, bude

exe jeho maximalni gravirovaci efekt.

ina
material

4W, 7W: 23 mm
o 12W: 31 mm

Nastaveni kladky: Méreni hlinikovych sloupt

1. Mezeru mezi kladkou a kolejnici Ize nastavit otaCenim Sestihranné excentrické matice. Stav
po nastaveni by mél byt nasledujici: kdyZ je stroj naklonén o 45 stupnd, jezdec se posouva

hladce a nedochézi k Zddnému chvéni.

posuvnik.
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7. Softwarové tutorialy

Laserovy gravirovaci stroj ACMER podporuje nejoblibengjsi gravirovaci software

LaserGRBL a LightBurn.

LaserGRBL je open source, snadno pouZitelny a vykonny software, ktery je...

Je vhodny pro zacinajici uzZivatele, ale LaserGRBL je kompatibilni pouze s operacnimi
systémy Windows (Win XP/Win 7/Win 8/Win 10/Win 11). UZivatelé Mac si mohou zvolit
LightBurn, co? je také vynikajici gravirovaci software.

ale stoji 60 dolar( (s bezplatnou mési¢ni zkusebni verzi pro prvni instalaci) a tento software

také podporuje systémy Windows.

Pokud si chcete stdhnout a nainstalovat LaserGRBL, mUzZete navstivit socidlni webové
stranky LaserGRBL (www.lasergrbl.com) a stahnout si jej pro LightBurn.

UZivatelé mohou navstivit socidlni webové stranky LightBurn  www.lightburnsoftware.com

) ke stazeni.

Poznamka:

Pokud tento software pouzivate poprvé, stahnéte si jej
Ovladac CH340 z nasich oficialnich webovych stranek www.acmerlaser.com.

L ] Y
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7.1 Vyukové programy LaserGRBL

7.1.1 Pro pfipojeni pocitace k zafizeni a napajeni pouZijte kabel USB
na stroji.
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7.1.2 Vyberte spravny COM a Baud a poté kliknéte na ,Pfipojit”.

W |mioaiing eecienems BLlil]

7.1.3 Zahajeni gravirovani

Kliknéte na tlacitko ,Otevrit soubor”.

Vyberte gravirovaci soubor.
Kliknéte na ,OTEVRIT".
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e ni

S sebared w0

Nastaveni jasu, kontrastu, limitu ¢erné a bilé.
Vyberte reZim gravirovani.
Upravte kvalitu gravirovani  Kliknéte

na ,DALSI".

[ PR S ] = E

& BT sTwy
Vyberte rychlost gravirovani (doporucuje se Fidit se tabulkou parametrt
gravirovani).
Viyberte ,Laserovy rezim“, ,M4" pro gravirovani a ,M3" pro fezani.
Nastavte gravirovaci vykon, 1000 je maximalni vykon.

@ Nastavte velikost gravirovani.

@ Kliknéte na ,Vytvorit”.
' 20
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@ Kliknutim na tlacitko ,RAmec” zobrazite nahled ohrani€eni gravirovani.

@ Kliknéte na ,Spustit program” pro zahdjeni gravirovani.

7.2 Vyukové programy Lightburn

7.2.1 Pro pfipojeni pocitace k zafizeni a napajeni pouZijte kabel USB
na stroji.
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7.2.2 Impoingova zafizeni
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7.2.3 Pripojeni zafizeni

Poznamka: Pocatek ulohy je tfeba nastavit vlevo dole.
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7.2.4 Nastaveni softwaru
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7.2.5 Gravirovani Sta
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Kliknéte na tlacitko ,OTEVRIT" pro vybér souboru pro gravirovani.

Kliknéte na tlacitko ,Otevrit".
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Kliknéte na oblast obrazku.

Upravte velikost gravirovani.

, Endn i Lepws | Bes Cemaele  Thigs Foogsr -6

Vyberte ,Rezani/Vrstvy".

Dvakrat kliknéte na oblast ¢erveného ramecku.
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Camiel.

Upravte rychlost a silu cailingu (doporucuje se fidit se

do tabulky parametrd caing).

Nastavte kvalitu gravirovani.

Nastavte rezim gravirovani.

Kliknéte na ,,OK".
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@ Kliknutim na ,,Rdmec” zobrazite nahled oblasti gravirovani.

@ Kliknéte na ,Stan” pro zahajeni gravirovani.
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8. Parametry gravirovani

Parametry gravirovani ACMER S2-4W

> | Cara I Moc
Material Vniténi (%) (mEf)‘ll;::‘lgit Gravirovani Eect Pozndmka
Lipa 0,04 mm 7000 100
Kaze 0,04 mm 7000 70
Kraftovy papir 0,04 mm 7000 50
MDF 0,04 mm 7000 90
Eloxovany 0,04 mm 6000 100
hlinik
Gravirovani je hotové
po zaernéni materialu
Sklo 0,04 mm 1000 100 nebo po naneseni
barevného papiru
utérka.
Gravirovani se provadi po
naneseni barevnéhgyapiry
Keramika 0,04 mm 1000 100 na material.
Utécha z
Cerny Aclic 0,04 mm 5000 100
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Parametry fezani ACMER S2-4W

iy . Moc
Material Tloustka (mﬁfm%s)t %) Poznamka k Fezani Eqct Pass
Lipa 2mm 150 100 1
Lipa 3mm 100 100 1
Cerny Aclic 2mm 100 100 1
Cerny Aclic 4mm 100 100 3
1. Poznamenejte si vySe uvedené jednotky rychlosti a vykonu a sami je prevedte do
Lightburnu a LaserGRBL.
2. U nékterych materiald s nizkym bodem hofeni se paleni nedoporucuje!
nastavte feznou rychlost pod 100 mm/min, jinak hrozi riziko
3.1 u stejného materidlu se bude efekt liSit v zavislosti na povrchové Upravé nebo barvé,
Teplé tipy proto je tfeba upravit rychlost a vykon podle rdiznych objekt(. Dale upravte ohnisko.
co nejlepsi délku, mit lep3i efekt.
4. Nelze gravirovat ani Fezat pfimo na lesklé kovové desky, prihledné
materialy, reflexni materialy, nékteré bilé nebo prdsvitné materialy atd. zakryvaji
Musite to zacernit fixem nebo pouZit barevny papir.
Uleva od cae.
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Parametry gravirovani ACMER S2-7W

fz . Moc
Materidl Linka Inteal (mﬁfmﬁﬁt (%) Craviiravani Bac Poznamka
Lipa 0,06 mm 10 000 80
Kize 0,06 mm 10 000 70
Kraftovy papir 0,06 mm 10 000 60
MDF 0,06 mm 10 000 80
Eloxovany 0,06 mm 8000 100
hlinik
Gravirovani se provadi
po vytvrzeni materialu.
Sklo 0,06 mm 2000 100 zCernalé nebo barevné
papir se aplikuje na
utérka.
Gravirovani je hotové
po barvé papir
Keramika 0,06 mm 2000 100 se ap“kuje na
pfijemnost
materidlu.
Cerny Aclic 0,06 mm 8000 100
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Parametry fezani ACMER S2-7W

aa . Moc
Material Tloustka (mﬁfm;ﬁ %) Poznamka k Fezani Eqct Pass
Lipa 2mm 300 100 1
Lipa 3mm 200 100 1
Lipa 4mm 100 100 1
Cerny Aclic 3mm 100 100 3
1. Poznamenejte si vySe uvedené jednotky rychlosti a vykonu a sami je pfevedte do
Lightburnu a LaserGRBL.
2. U nékterych materiald s nizkym bodem horeni se paleni nedoporucuje!
nastavte feznou rychlost pod 100 mm/min, jinak hrozi riziko
3.1 u stejného materidlu se bude efekt lisit v zavislosti na povrchové Upravé nebo barvé,
Teplé tipy proto je tfeba upravit rychlost a vykon podle rdiznych objektl. Dale upravte ohnisko.
co nejlepsi délku, mit lepsi efekt.
4. Nelze gravirovat ani fezat pfimo na lesklé kovové desky, prihledné
materialy, reflexni materidly, nékteré bilé nebo prusvitné materialy atd. zakryvaji
Musite to zacernit fixem nebo pouzit barevny papir.
Uleva od cae.
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Parametry gravirovani ACMER S2-12W

fz . Moc
Materidl Linka Inteal (mﬁfmﬁﬁt (%) Craviiravani Bac Poznamka
Lipa 0,08 mm 10 000 70
Kize 0,08 mm 10 000 60
Kraftovy papir 0,08 mm 10 000 40
MDF 0,08 mm 10 000 70
Eloxovany 0,08 mm 10 000 100
hlinik
Gravirovani se provadi
po vytvrzeni materialu.
Sklo 0,08 mm 3000 100 zCernalé nebo barevné
papir se aplikuje na
utérka.
Gravirovani je hotové
po barvé papir
Keramika 0,08 mm 3000 100 se ap“kuje na
pfijemnost
materidlu.
Cerny Aclic 0,08 mm 10 000 100
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Parametry fezani ACMER S2-12W

Material

Tloustka Rychlost

Moc
(mm/min) (%) Poznamka k rezani Edct Pass

Lipa

7mm 100 100

Lipa

12mm 100 100

MDF

8 Vzduch pomahat

6mm 100 100

Cerny Aclic

3mm 100 100

Cerny Aclic

4 Vzduch pomahat

10mm 100 100

Teplé tipy

1. Vezméte prosim na védomi vySe uvedené jednotky rychlosti a vykonu a uvedte je v 2. U
Lightburn a LaserGRBL sami.

nékterych materiall s nizkym bodem horeni se nedoporucuje nastavovat feznou rychlost
pod 100 mm/min, jinak hrozi riziko

hofici!

3.Tu stejného materidlu bude efekt odlisny.

Uprava polev nebo riizné barvy, takZe je tfeba upravit rychlost a

vykon podle rGznych objektd. Kromé toho prosim upravte ohniskovou vzdalenost na
nejlepsi moznou hodnofit lepsi efekt.

4. Nelze gravirovat ani fezat pf¥imo na lesklé kovové desky, prihledné

materialy, reflexni materidly, nékteré bilé nebo prisvitné materidly atd.

Musite to zacernit fixem nebo pouzit barevny papir. zakryt
Uleva od cae.
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9. Poprodejni sluzby

Pro zajiSténi vysoce kvalitni poprodejni podpory doporucujeme navstivit nase socialni webové

stranky (acmerlaser.com), kde naleznete podrobné informace o poprodejnich sluzbach a zaruce.

Kromeé toho naSe stranka s Casto kladenymi otazkami (FAQ) nabizi odpovédi na

Casté otazky, které vdm pomohou lépe vyuzivat produkt.

Pokud mate jakékoli dotazy nebo potfebujete dalSi pomoc, nevahejte se na nas obratit

nas e-mailem na adrese suppo@acmerlaser.com. Nas tym podpory vam poskytne rychlou

pomoc, aby zajistil v€asné vyreseni vasich problém.
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